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Tehniéni list/art.st: CT 253 010

Izdano: 2023-09-22

Konéni premaz za KOSTER UC 100 in temeljni premaz za KOSTER UC

Sistem; brez topil

Lastnosti

KOSTER UC 300 je temeljni premaz in hkrati zakljuéni premaz v enem
izdelku. Ne vsebuje topil. Uporabljamo ga lahko kot tesnilni sloj ali
temeljni premaz. Kadar mu dodamo KOSTER UC Pigmentno Pasto, ga
uporabljamo kot konéni dekorativni premaz za KOSTER UC 100.

Tehniéne lastnosti
Razmerje mesanja 4.45 kg tekoca komp. (A)
3.70 kg smolnata komp. (B)
1.85 kg praskasta komp. (C)

0.45 kg KOSTER Pigmenta Pasta

Gostota (+ 20 °C) 1.06 g/cm?®
Najvedja velikost zrna cca. 1.5 mm
Odprti ¢as pri + 23 °C ca. 15 min.
Temperatura pri nanosu +5°Cdo+25°C
Tocka rosis¢a min. +3 °C

Podrocje uporabe

KOSTER UC 300 se uporablja kot temeljni premaz za vpojne podlage
pred nanosom KOSTER UC Sistema in kot zakljuéni premaz za
KOSTER UC 100. V dekorativne namene lahko KOSTER UC 300
pigmentirate z razli¢nimi barvami. V ta namen se uporabi KOSTER UC
Pigmenta Pasta. KOSTER UC 300 je primeren za prehrambno
industrijo, pekarne, farmacevtsko industrijo, za podrog¢ja izpostavljena
pogostemu ¢is¢enju, polnilnice, veénamenske hale, proizvodne obrate,
garaze, industrijske povozne cone, sanitarije, kmetijske objekte, kot so
silosi, jasli, krmilne linije, molzis¢a, mlekarne, ter mnoga druga
podrogja.

Podlaga

Podlaga mora biti suha, brez neveznih delcev ter brez olja in masti.
Minimalna starost betona mora biti 7 dni (cca. 6% preostale vlage po
CM metodi). PoSkodovane, strojno obdelane in nestabilne povrsine je
potrebno odstraniti do zdrave podlage. Podlago pripravimo s
peskanjem. Hrapavost povrSine naj bo primerljiva s ICRI SSP 3-4.
Prah se popolnoma odstrani s pomoc¢jo industrijskega sesalca.
Razpoke in poskodbe na povrsini ve¢je od 5 mm se odprejo in odistijo
do zdrave, trdne podlage ter zapolnijo s KOSTER CT 121 (cca.
300-500 g/m2), zameSanim s pe¢no suSenim kremencéevim peskom.
Povrsinske razpoke in vpojne podlage se lahko premazejo s KOSTER
UC 300 (uporabimo kot osnovni premaz). Na podlagah, ki so zelo
obremenijene z vlago se naredi parna zapora z KOSTER VAP | 2000.
Vsebnost vlage in onesnaZevalcev v podlagi mora preveriti investitor
sam oz. njegov predstavnik. Bolj hrapave podlage (> 1 cm) je potrebno
izravnati, npr. s KOSTER Reparaturno malto NC, KOSTER SL Protect
ali samorazlivno malto narejeno iz KOSTER CT 121 in pe&no
suSenega kremencevega peska. Za dodatne informacije in navodila
glede testiranja se obrnite na KOSTER tehnigno sluzbo.

Vgradnja

Nacrtovanje

Ustrezno nacrtovanje je bistveno za doseganje enotnega videza. Na
koncu bodo spoji vidni. Podrocje dela razdelite na ve¢ odsekov tako,

da bo mozna aplikacija materiala v manj kot 15 minutah. Tako se
izognemo vidnim spojem. Zato mora biti delo naértovano tako, da se
vsaka naslednja serija vdela v prej$njo.

Obdelava razpok in poskodb v podlagi

Pogkodbe in nepravilnosti v podlagi zapolnimo s KOSTER CT 121
kateremu primesemo pe¢no suseni kremencev pesek. Vetje razpoke je
potrebno odpreti in jih zapolniti z zmesjo KOSTER CT 121 in pe&no
suSenega kremncevega peska (epoksidna malta). Pred vgradnjo
KOSTER UC 300 mora biti povr§ina popolnoma ravna.

Temperatura podlage in zraka mora biti v ¢asu vgradnje in 8e 12 ur po
kon¢anem delu vsaj + 3 °C nad tocko rosisc¢a.

Mesanje

KOSTER UC 300 sestavljajo 3 komponente. Pred pri¢etkom dela
morajo imeti vse tri komponente temperaturo med + 15 °Cin + 25 °C.
Vedno zamesSajte celotne koli€ine in popolnoma izpraznite posamezne
posode. Nikoli ne me&ajte delnih koli¢in. Za meSanije izberite primeren
prostor, tla pa pred Skropljenjem pri meSanju zascitite s PE folijo ali
nepremodljivo tkanino. Ne nana8ajte pri direktni sonéni svetlobi ali pri
temperaturah visjih od + 25 °C. Pred pri¢etkom mesanja si pripravite
ve¢ meSalnih posod in jih izmeni¢no uporabljajte. S tem zmanjSate
vmesni €akalni ¢as med meSanjem. Pred pricetkom mesSanja se
prepri¢ajte, da so bila opravljena vsa pripravljalna dela, ter da imate
pripravljeno vse potrebno orodje. Ko enkrat zacnete z vgradnjo, le-te
ne smete prekiniti. Merite ¢as meSanja. Komponento A dodajte
komponenti B in meSajte priblizno 30 sekund. Uporabite mesalko za
smole (npr. KOSTER Mesalko za smole z ca. 300 obr/min). Ce Zelimo
material obarvati nato vme$amo KOSTER UC Pigmentno pasto. Sele
ko sta zmeSani komponenti A in B, v nastalo zmes vmeS$amo praskasto
komponento. Za meSanje uporabimo dvojni meSalec kot je npr.
KOSTER Dvojni mesalec. Pogasi dodajajte prasek in mesajte 2 min.
Bodite pozorni, da vmesate tudi material, ki se oprijema sten posode.
Zmes prelijte v drugo Cisto posodo in meSajte Se dodatno minuto.
Pravilno zameSan material je enostavno raztegniti in formira
homogeno, gladko povrsino.

Neprimerno ali premalo zmeSan material je teZzko raztegniti po povrsini.
Posledica je lahko pojav mehurjev na povrsini. Slabo zame$an material
je potrebno takoj odstraniti iz povrSine in zavreci.

Odvecni material iz meSalke odstranite tako, da jo zavrtite na visokih
obratih ter jo nato obriSete s krpo. MesSala sproti Cistite, tako da se nov
material ne mesa s starim. MeSanje starega in novega materiala lahko
privede do nepravilnega strjevanja in pojavu mehurjev.

ZmeSan material vgradite takoj.

Pomembno:

- ZameSajte le toliko materiala kolikor ga lahko porabite v 15 minutah
- Nikoli ne poskus$ajte ponovno premesati material, ki se je ze zacel
strjevati

Podatki, ki jih vsebuje ta tehnicni list so rezultat nasih raziskav in nasih prakti¢nih izkusenj pri uporabi. Vsi navedeni podatki so povpre¢ne vrednosti, ki so bile pridobljene v vnaprej dologenih pogojih. Pravilna in s tem
u¢inkovita in uspesna uporaba nasih izdelkov ni predmet nasega nadzora. Za pravilno uporabo izdelkov je, ob upoStevanju unikatnih pogojev posameznega gradbis€a in konéne rezultate procesa gradnje, odgovoren
izvajalec. To lahko zahteva spremembe teh priporocil za standardne primere. Specifikacije, ki jih izdajajo nasi zaposleni ali nasi predstavniki, ki so izven okvirov danega tehni¢nega lista, zahtevajo pisno potrditev.
Potrebno je upostevati veljlavne standarde za testiranje in uporabo materialov, tehni¢ne smernice in kodeks ravnanja. S tem ozirom se garancija nanasa na kvaliteto nasih izdelkov v okviru splo$nih pogojev in ne na
pravilno uporabo izdelkov. Tehniéni list je bil pregledan. Veljavna je zadnja izdana verzija (vse prej$nje verzije so neveljavne).

Predstavnik in distributer KOSTER Slovenija; Have d.o.0., Kolodvorska cesta 2, SI-4000 Kranj; Tel. + 386 51 454 386 (pisarna);
info@have.si — www.koster.si

KOSTER UC 300 12



KOSTER

Waterproofing Systems

- Temperatura mora biti vseskozi vsaj + 3 °C nad to¢ko rosisc¢a.
Material vgrajujte pri stabilnih ali padajocih temperaturah.

Nacin vgradnje

Ves zameSan material v trakovih vlijte na tla ter ga z nazob¢ano
gumijasto gladilko (npr. KOSTER Squeege) ali kratkodlakim valjckom
v zeleni debelini razporedite po povrsini. Povr§ino nato nemudoma
navzkrizno prevaljkajte. Za pravilno vgradnjo pri detajlih uporabite
gladilko in nato povr§ino nemudoma navzkrizno prevalj¢kajte. Da se
izognete vidnim prehodom poskrbite, da svez material hitro vgradite v
predhodno vgrajen material. Poskrbite, da je orodje suho preden pride
v kontakt s KOSTER UC 300. Med delom redno spremljajte porabo in
debelino nanosa, saj le tako lahko zagotovite, da bo vgrajena
zahtevana koli¢ina in debelina materiala.

Ko na povrsino nanesete KOSTER UC 100 premaz in se le-ta strdi ter
ni ve¢ lepljiv, je potrebno povrsino rahlo speskati s ploS€ato brusilko
(granulacija 80). Sledi nanos zakljuénega premaza KOSTER UC 300.
KOSTER UC 300 izlijete na povrsino ter razporedite po povrsino z
gumijasto gladilko (npr. KOSTER Squeege). S kratkodlakim valjckom
povaljckajte navzkrizno.

Neupostevanje navodil lahko privede do razlik v teksturi povrsSine in
njeni barvi. Grob pe¢no susen kremencev pesek se lahko posuje po
povrsini, da se zviSa odpornost za zdrs. Po posutju peska povrsino
rahlo povalj¢kajte, da se pesek bolje vgradi v premaz. Pretirano
valj¢kanje po posuti povrsini lahko privede do poslab$anja odpornosti
za zdrs.

Gumijasto gladilko med nanas$anjem redno Cistite s topili, da preprecite
presezek materiala. Preden orodje pride v stik s KOSTER UC 300,
mora biti suho.

OPOMBE

Pazite da med vgradnjo in suSenjem / zorenjem vlaga ne pride v stik s
KOSTER UC 300. Voda lahko vpliva na izgled podlage. Pustite da se
material popolnoma strdi. Minimalno 8 ur na temperaturi + 23 °C oz.
24 ur na temperaturi + 10 °C je potrebnih, da premaz postane
pohoden. Se dalj$i ¢as zorenja je potreben, preden podlago lahko
bremenite maksimalno.

Za vgradnjo materiala je najprimernejSe temperaturno obmocje med +
15 °C in + 25 °C. Izpostavljenost UV svetlobi povzro¢i spremembo
odtenka KOSTER UC 100. Sonéna svetloba in kovinske halogenske
lu€i povzro€ajo porumenitev, kar ne vpliva na kakovost materiala.
Lahko pride do rahlih barvnih razlik med posameznimi serijami. Kadar
naroGate material povprasajte ali bo celotno narocilo iz iste serije.
KOSTER UC 100 lahko drsi kadar so tla mastna. Izdelka ne nanasajte
na nearmirane cementne estrihe, asfaltne ali bitumenske podlage,
glazirane ploscice, neporozne opeke ali plos€ice, magnetit, baker,
aluminij, poliestre ali elastomerne membrane.

Poraba
600 - 800 g / m? (odvisno od hrapavosti podlage)

Ciséenje
Orodje takoj po kon&anem delu ogistite s KOSTER Univerzalnim
Cistilom. Ko se material enkrat zasu$i ga je mogo€e odstraniti zgolj
mehansko.

Pakiranje
CT 253010 10 kg

kombi-pakiranje:

Komponenta A 4.45 kg;
Komponenta B 3.70 kg;
Komponenta C 1.85 kg

Shranjevanje

Shranjujte v suhem prostoru na temperaturah med + 5 °C in + 25 °C.
Shranjujte v originalno zaprti embalazi.

Pri upostevanju teh pogojev je minimalni ¢as shranjevanja 6 mesecev.
Po delni porabi izdelka in nadaljnjem shranjevanju, morate embalazo
takoj zapreti (ne zames$ajte pokrovov) in obrniti "na glavo", da se
embalaza zatesni od znotraj.

Varnostna navodila

Vsebuje disocianat. Pri delu nosite za&¢itno obleko ali delovna obladila,
ki pokrivajo roke in noge. Ko delate v manjsih, zaprtih prostorih in na
obmogjih "nad glavo", je obvezna uporaba kapuce oz. primernega
pokrivala. Pri delu nosite zaS€itna o€ala in primerne zascitne rokavice
(npr. nitrilne rokavice).

Pri delu upoStevajte vse drzavne, regionalne in lokalne varnostne
predpise.

Sorodni izdelki

KOSTERCT 121 St.art. CT 121
KOSTER VAP 2000 (brez HOS) St. art. CT 230
KOSTER VAP | 2000 UFS St.art. CT 234
KOSTER UC 100 St.art. CT 251 026
KOSTER UC Pigmentna pasta St. art. CT 451

KOSTER Kremengev pesek 0.200 - 0.800 St. art. CT 482
mm
KOSTER Kremengev pesek 0.063 - 0.355 St. art. CT 483
mm

KOSTER Valjéek za smole 250 mm St.art. CT 916
KOSTER Valj¢ek za smole 150 mm St.art. CT917
Ploski Squeegee, moder St.art. CT 921 001
KOSTER Univerzalno &istilo St.art. X910 010
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